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(^) Verfahren zur losungsmrtterfreien Beschichtung von Substraten. 

(2) Verfahern 2ur losungsmittelfreien Beschichtung und/ 
oder Kaschierung von textilen Substraten, Vliesstoffen, 
Leder oder Spaltieder, dadurch gekennreichnet. dafJ man in 
einer mehrschtchtigen Folie, aufgebaut aus 

a) einer Klebschicht mit einem Gewicht von 20 bis 100 g/m 3 
und einem Erweichungspunkt zwischen 80 und 200*C, 
gegebenenfails 

b) einer Zwischenschicht, vorzugsweise einer Polyurethan- 
Schaumschicht mit einer Dicke zwischen 0.2 und 0.5 mm 
und einem Raumgewichl zwischen 500 und BOO g/l f 

c) einer gegebenenfails gefarbten Deckschicht mit einem 
Gewicht von 20 bis 300 g.'m 2 und einem Erweichungs- 
punkt, welcher mindestens 15'C Ober jenem der Kleb- 
schicht liegi, sowie gegebenenfails 

d} einem Einweg-Trennpapier, 

die Klebschicht auf ihren Erweichungspunkt envarmt und 
danach die mehrschichtige Folie mit dem zu beschichtenden 
Substrat kaschiert. wobei die erweichte Klebschicht dem 
Substrat zugewandi ist. 
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BAYr-R- AKTIENCESELLSCHAFT c nPn Ttt , 

1 5090 Leverkusen,Bayerwerk 

Zcntralbercich 1 

Patente, Marken und Lizenzen Sft "by 

Verfahren zur losungsmi ttelf reien Beschichtuno 
von Substraten 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur 
losungsmittelfreien Beschichtung von Substraten, ins- 
besondere Leder, Spaltleder und Textilien, mit Hilfe 
einer Folie, welche aus einer hochschmelzenden Schicht, 
einer niedr igschmel zenden Schicht und gegebenenf alls 
einer zusatzlichen Zvischenschicht aufgebaut 1st. 

FUr die Herstellung von Beschichtungen sind sowohl Direkt.- 
als auch Umkehrbeschichtungsverfahren gebr&uchlich . In " 
Direktbeschichtungsverfahren wird die Beschichtung sofort. 
auf den bleibenden Tra'ger aufgetragen, bei Umkehrbe- 
schichtungen wird die Beschichtung zunachst auf einen 
TrenntrSger aufgebracht und von diesem zu einem spateren 
Zeitpunkt auf den bleibenden TrSger Ubertragen. Als Trenr- 
trager sind in der Praxis Trennpapiere , Trennlaufer und 
Stahlbander eingefiihrt. Zum Stand der Technik gehSrende 
Auf tragsverfahren fur die Herstellung von Beschichtungen 
sind r;a. Rakeln, Spruhen, Gieflen, Kalandern, 
Streuen oder Sieben. Insbesondere sind in diesem Zusammen- 
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hang neben don Gieflverf ahren die Rakelver f ahren von Be- 
deutung. 

Beschichtungen konnen in einem oder in mehreren AuftrSgen 
aufgebracht werden. Im Linstrichverf ahren arbeitet man z.B. 
im allgemeinen bei der Oberf ISchenverf est igung von Wat^te, 
der Noppenverf estigung von Teppichen und bei der Herstellung 
leichter, wasserdichter Textilien ( RegerunSntel , leichte 
Planenstof fe) . Meist wird jedoch bei der Herstellung von 
Beschichtungen zunachst auf das Substrat ein weicherer 
Haftstrich aufgebracht, der als Verbindung bzw. als Puffer- 
schicht zwischen dem Substrat und einer meist harteren 
und kratzfesteren zweiten Schicht, dem sogenannten Deck- 
strich dient. Deck- und Haftstrich haben dabei in vielen 
Fallen verschiedene chemische Zusanunensetzungen . In Frage 
konunen beispj elsweise Kombinationen verschiedener Poly- 
urethansysteme, Kombinationen aus Polyurethan und Poly- 
acrylat, Polyurethan und PVC, etc. Der Aufbau von Be- 
schichtungen in zvei oder mehreren Strichen hat den Vor- 
teil, dafl die Eigenschaf ten durch Variation der Schicht- 
folge, der Schichtdicke und ihrer chemischen Zusammen- 
setzung gezielt auf die speziellen Verwendungszwecke des 
Fert igmaterials abgestimmt werden konnen. 

Aufgrund ihrer groBen Var iationsbrei te und des hohen all- 
gemeinen Echthe i tsniveaus werden fur die Beschichtung von 
Textilien und Leder im allgemeinen bevorzugt Polyurethane 
eingesetzt. In Frage konunen hierflir z.B. die sogenannten 
-Zweikomponenten-Polyurethane". Es sind dies Reaktivsysteme, 
welche beispielsweise aus einejn Isocyana tgruppen aufweisen- 
den Voraddukt und einem C eeigneten Kettenver 1 anger ungsmittel 
(meist einem arotnatischen Diamin) bestehen, velche getrennt 
oder gemeinsam, mit einem LGsungsmittel verdUnnt, auf das zu 
beschichtende Substrat aufgegossen oder aufgesprUht werden. 
Le A 17 9 Q ft 
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Verfahren dieser Art werden beispielsweise in den deutschen 
Patentschr if ten 838 826, 872 268, der DAS 1 023 449, der 
DAS 1 240 656 (US-Patent 3 281 396) sowie insbesondere der 
DOS 1 570 524 (US-Patent 3 475 266) beschrieben. 

5 Umgekehrt ist es selbs tverstandl ich auch moglich, Zweikomponen- 
ten-Po2yur ethane aus einem niedermolekularen Polyisocyanat und 
einero relativ hochmolekularen Voraddukt aufzubauen, welches 
noch gegenilber Isocyanaten reaktive Gruppen aufweist. Ein der- 
artiges Verfahrer wird z.B. in der DOS 2 221 756 (US-Patent 
TO 3 904 796) beschrieben. 

Im Gegensatz 2u diesen seit lSngerem bekannten Zweikomponenten- 
Polyurethanen sind die sogenannten Einkoroponenten-Polyurethane 
neuerer Stand der Technik. Diese bereits voll ausreagierten, 
hochmolekularen Produkte werden durch Umsetzung von Poly- 

15 hydroxyl verbindungen , in der Praxis vor allem Dihydroxypoly- 
estern Oder Dihydroxypoly&thern, im Gemisch mit Glykolen, 
vorzugswelse Xthylenglykol oder Butandiol, mit aromatischen 
Diisocyanaten, bevorrugt 4,4' -Diphenylmethandiisocyanat , 
erhalten. Diese sowohl in der Schmelze als auch in Losung 

20 herstellbaren, im wesentlichen linearen Polyurethane 

werden in Form von Losungen bzw. l/osungamittelgemischen 
elngesetzt, welche Dimethylf ormamid und/oder andere hoch- 
polare Verbindungen enthaltcn. Ein Vorteil der Einkomponenten- 
Polyurethane 1st ihre praktisch unbegrenzte Topfzeit. Neben 

2 5 den aus aromatischen Diisocyanaten aufgebauten sogenannten 
aromatischen Einkomponenten-Polyurethanen gehoren zua Stand 
der Technik auch die sogenannten aliphatischen Einkomponenten- 
Polyurethane; es handelt sich dabel urn Polyurethanharnstof f e 
aus haherraolekularen Dihydroxyverbindungen, aliphatischen 

30 Diisocyanaten und aliphatischen Diaminen bzw. Biahydraziden, 
Biasemicarbaziden und Bis-Carbaz inaKureestern als Ktttcnver- 
langerer. Diese aliphatischen Ei nkompone nt en-Pol yur ethane 
werden aus Lttsungsmittelgemischen, die neben aromatischen 
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Xohlenwassers tof f en sekundrire oder primSre Alkohole ent- 
halten, appliziert. In jUngster Zeit werden neben den bis- 
her beschriebenen Polyurethansystemen auch wafirige Poly- 
urethandispersionen zur Beschichtung von Leder oder Textilien 
5 eingeaetzt. 

Allen bisher beschriebenen konventionellen Beschichtungs- 
verfahren ict gemeinsajn, d&B die Beschichtungsmittel in 
geloster oder pastiJser Form auf das Substrat appliziert 
werden, worauf die Beschichtung durch Verdampfen des 

TO Losungsmittels bzw. Dispergiermittels verfestigt wird. 

Diese Arbeitsweise hat - vor allem, wenn eine Beschichtung 
in mehreren Lagen aufgetragen wird - ftir den Verarbeiter 
den Nachteil, daB relativ aufwendige Beschichtungsapparaturen 
erforderlich sind, die aus mehreren Vorrichtungen rum gleich- 

15 mifflen Auftragen der einzelnen Striche und aus mehreren 

Heizzonen zur Verfestigung der auf getragenen Schichten be- 
stehen.Dariiber hinaus aind auch Anlagen erforderlich, 
in welchen aus UmveltschutzgrUnden das eingesetzte Losungs- 
mittel bzw. Lttsungsmittelgemisch wiedergewonnen wird. 

20 Sum Stand der Technik gehort auch die Laminierung von Substra- 
ten nit vorgef er tigten Kunststof f olien. Der Verarbeiter be- 
streicht, beeprliht oder pf latscht dabei in araloger Weiae wie cfaen 
die Kuns$^tof folie mit einero geeigneten Klebstrich (z.B. Ein- 
komponenten-Polyurethan; Polyurethan-Dicpercion; Acrylat- 
25 Dispersion) und Xaschiert darauf z.B. das textile Substrat. 
Kaehteilig ist hierbei wieder die notwendige Mitverwendung 
von Losungs- bzw. Dispergiermitteln, die nach der Kaschierung 
aus dem beschichteten Material entfernt werden xntissen. 
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung 1st e. nun, ein einfach*., 
losungsmittelfreiea Beschichtungsver f ahren zur VerfUgung 
zu stellen, welches gleiehermaSen filr textile Subitrate , Vlies- 
stoffe,Leder und Spaltleder geeignet 1st und mit den Ubllchen 
Maschlnen eines Verarbelterbetrlebs ausgefUhrt werden 
kann. Die Beschlchtung soil abrlebfest, weich und auf 
dem Substrat ganzflachlg gleichmiifiig haftend sein. 

Erfindungsgemafl wlrd diese Aufgabe gelost, lndem eine mehr- 
schichtige Folle, beatehend aus einer relativ hochschmelzen- 
den Deckschicht. gegebenenf alls einer Zwl.chenschlcht (vor- 
rugsweise einer Schaumzwischenschlcht) und einer relatlv 
niedrig schmelzenden Klebschicht ilber den Erweichungspunkt 
der Klebschicht erviirmt und danach auf das zu beschichtende 
Substrat kaschiert wlrd. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung 1st somit ein losungs- 
mittelfreies Verfahren zur Beschichtung von textilen Sub- 
straten.Leder oder Spaltleder, welches dadurch gekenn- 
zeichnet 1st, dafi rean in einer mehrschichtigen Folie, auf- 
gebaut aus 

a) einer Klebschicht mit einen Gewicht von 20 bis loo g pro 

* , vorzugsveise 30 bi. 60 g pro m 2 , und einea Erveichung.- 
punkt zvischen SO und 2 0O°C. vorzug.vei.e zwiachen lOO und 
160 c, gegebenenf alls 

b) einer Zvischenschicht. vorzugsweiae einer Poly Ure than- 
25 Schaurcschicht mit einer Dicke zvischen 0,2 und o,5 am 

und einem Rsumgewicht zvischen 500 und BOO 9 pro 1, 



1 5 



20 



c) 



einer gegebenenfall, gefarbten Deck.chicht ait einem 
Gewicht von 20 bi8 300 g pro a 2 <vorrug||welB<s 3o fai8 

Pro » , und einem Erveichungspunkt. velcher mindestens 
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1S°C. vorzugsweise mehr als 25°C, besonders bevorzugt 
mehr als 40°C. Uber jenem der Klebschicht liegt, BOVle 
gegebeneaf alls 

d) einem Einweg-Trennpapler , 

die Klebschicht Uber ihren Erweichungspunkt erwarmt und 
danach die mehrschlchtige Folie mit dem ru beschichtenden 
Substrat kaschiert, wobei die ervelchte Klebschicht dem 
Substrat zugevandt 1st. 

GemaB DAS 1 016 68O und US-Patent 2 957 793 verden Schaum- 
stoffe mit Textilien kaschiert, indejn die Oberflache des 
Schaumstoffs durch Einvirkung einer Flamme bzw. durch ein 
Infrarot-Feld auf geschmolzen und dann das Textil auf diese 
klebrige Oberflache aufgebracht vird. Die verwendeten 
Schaumstoffolien sind jedoch relativ dick und weisen keine 
Deckschicht auf. AuBerdem ist die Haf tf estigkeit der- 
artiger Beschichtungen gering und die SchSume sind grob- 
porig r was sich auf den Narbenvurf des fertigen Pro- 
dukts negativ auswirkt. 



GemaB einem eigenen alteren Vorschlag (DOS 2 651 392) werden 
textile Flachengebilde bei einer Temperatur von 160 bis 
3SO°C mit einer bei dieser Temperatur erweichenden, mit 
wasserunloslichen Farbstoffen geffcrbten und/oder be- 
druckten Schaumstof folie verprefit. In diesem Falle dient 
die Schaumstof folie jedoch nicht zur Beschichtung des 
Textils sondern nur als Farbstof f iibertrager ; das Verpressen 
erfolgt unter solchen Bedingungen, dafi das Polyurethan 
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praktisch vollstandig in das textile Basismaterial ein- 
dringt. 

Von N. Munch wird in "Das Leder" 22. Jahrgang, Nr . 1 2 , 
(Dezember 1971), Seite 269, ein Verfahren zur Zurichtung 
5 von Leder beschrieben, in welchem ein dtinner , Polyurethan- 

Finish (3 bis 5^u) mittels eines Papiers auf Leder aufge- 
tragen wird. Es handelt sich hierbei jedoch urn keine Be- 
schichtung mittels einer mehrschlchtig aufgebauten Folie 
wie im erf indungsgema*6en Verfahren, sondern urn eine blofle 
10 Zurichtung von Leder. 

Zum Stand der Technik gehoren auch Verfahren zur Heifl- 
versiegelung von Textilien, wobei ein textiles Substrat 
mit einem niedrigschmelzenden Polyurethan oder anderen Poly- 
meren vie z.B. einem Polyester, Polyaraid Oder PVC in Form 

15 eines Pulvers, einer Suspension oder Dispersion oberf lSchlich 
imprSgniert und danach rait einem zweiten Textilmaterial ver- 
prefit wird. Das Polyurethan dient dabei jedoch nicht zur Be- 
schichtung eines Substrates sondern nur zur Verklebung ver- 
schiedener Textilbahnen. 

20 Die Klebschicht (a) der erf indungsgemas zur Kaschierung 
einzuaetzenden mehrschichtigen Folien 1st vorzugsweise 
homogen, beait2t im allgeineinen ein Gevicht zvischen 20 
und 100 g pro m 2 , vorzugsweise zvischen 30 und 60 g pro m 2 , 

25 und beginnt zvischen ca. 80 und 200°C, vorzugsweise zwischln 
100 und 160°C, zu erweichen, d.h. klebrig zu werden. 
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Vorzugsweise besteht der Klebstrich aus einer Polyurethan- 
schicht, welche vorzugsweise aus der L6sung eines handele- 
Ublichen £inkomponenten-Polyure thans oder auch aus einer 
wSBrigen Polyurethandispers ion hergestellt wurde. Gegebenen- 
5 falls kann der Klebstrich aber auch aus einem waflrigen 

Polymer 1 a tex mat dem oben beschr iebenen Erweichungsbereich 
hergestellt worden sein, bei spiel swe ise einem solchen auf 
Basis von Acryls&urebu ty les ter und Styrol , Acrylsaur ebutyl- 
cster und Vinylacetat oder Butadien/ Viny lchlor id /Vinylaceta t ) . 

r 

10 Polyur ethanschaumfolien haben im allgemeinen einen zu hohen * 
Erveichungspunkt und sind daher fur die Klebschicht meist 
nicht geeignet. Es ist allerdings moglich, bei den unten 
na'her beschr iebenen Schlag- und Reaktivschaumsystemen die 
Rezepturen so zu wahlen, dafl SchSume mit den gewilnschten 

15 niedrigen Erweichungspunk ten entstehen. 

Vorzugsweise wird erf indungsgemSB zwischen Deckschicht und 
Klebschicht eine FU11- oder Zwischenschicht eingebracht, 
welche verhindern soli, dafl Unebenheiten des Substrats 
(insbesondere trifft dies filr Spaltleder zu) an der Oberfla- 

20 c he sichtbar werden. Im allgemeinen ist es erf order 1 ich , 

dafl die Eeschichtung insgesamt eine Dicke von mehr als ca. 
0,25 mm aufveint, damit diese unerwUnschten Oberflachen- 
effekte nicht auftreten. Eine derartige Schichtdicke jedoch 
nur aus dem Material von Kleb- bzw. Deckstrich aufzu- 

25 bauen, ware unttkonomisch und es wtlrde ein fiir die Schuh- 

oder Bekleidungsindustrie zu steifes Material resultJeren; 
dariiber hinaus verbessert im allgemeinen eine Zwischen- 
schicht - insbesondere eine Schaumzwischenschich't - Griff 
und FUlle des beschr iebenen Textils bzw. Leders. 
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Grundsatzlich kommen filr die Fullschicht beliebige porose 
Oder homogene Kunststof f olien aber auch Gewebe oder Ge- 
wirke ( insbesondere rur Verbesserung der mechanischen Eigen- 
schaften von minderwertigem Spaltleder) in Frage; bevorzugt 
5 sind Zvischenschichten auf Basis von Polyurethanen oder PVC . 
Wie bereits oben erwahnt, ist es besonders bevorzugt, Schaun- 
iwischenschichten elniusetzen, um den Griff und die Fiille 
dea beschichteten Materials zu verbessern. Die Schaumschicht 
sollte zu diesem Zweck so feinporig und dUnn wie moglich 

lO sein. Vorzugsweise weist sie eine Schichtdicke von etwa 

0,2 bis 0,5 mm und ein Raumgewicht von SOO bis 800 g pro 1, 
besonders bevorzugt etwa 600g pro l,auf. Geeignet sind z.B. 
mikroporose Kunststof fol ien , wie sie durch Koagulation von 
Polymer lbsungen, beispielsweise nach den Verfahren der US- 

15 Patente 3 OOO 757, 3 TOO 721 und 3 20fi 875 sowie der 

deutschen Patentschrif ten 1 769 277 und 1 270 276 herge- 
stellt werden konnen. Folien aus vorgef ertigten Poly- 
urethanschaumstof f en sind lm allgemeinen wenlger bevor- 
zugt, da sich ein fertiger Schaumstoff nur schwer in die 
erf orderlichen geringen Schichtdicke und zerschneiden laflt. 

20 Erf indungsgemafi sind daher solche Polyurethanschauin-Zwischen- 
schlchten bevorzugt, welche direkt auf der Deckschicht her- 
gestellt werden ktinnen. Es sind dies einereeits Polyurethan- 
schKume, wie sie durch Einruhren von Luft in vafirige 
Dispersionen von ionischen oder nichtionischen Poiyurethanen 

25 und anschlieBendes AuftrocJcnen hergestellt werden konnen. 

Verfahren dieser Art werden in den deutschen Of f enlegunga- 
schriften 2 231 411 (US-Patent 3 989 870) und 2 343 294 
(US-Patent 3 989 869) beachrieben. Erf indungageraao bevor- 
zugt sind auch sogenannte Reaktivschaume, wie sie beiBpiels- 

3 0 weise in den deutschen Of f enlegungsschrif ten 1 444 170 



Le A 17 998 



0002465 



-lO- 



tUS-Pateni: 3 262 BOS) und 1 794 O06 (kanadisches Patent 
75B 229) beschrieben werden. Man streicht hierbei auf 
die Deckschicht ein reaktives Gemisch aus einer hohermole- 
kularen Polyhydroxylverbindung , einem Poly isocyanat und 
einer Verbindung auf, weiche beim Erhitzen ein Gas ab- 
spaltet. und fUhrt danach das Material durch einen Trocken- 
kanal, wobei die Mischung ausreagiert und gleichzeitig 
die Schicht aufgrund der Zersetzung des Treibmittels auf- 
schaumt . 

Der Erweichungspunkt der Zvischenschicht sollte ebenfalls 
mindestens etwa 1 5°C iiber jenem der Klebschicht iiegen; 
selbstverstandlich kann der Schmelzpunkt der Zwischen- 
schicht auch hdher liegen als jener der Deckschicht. 

Die Deckschicht <c) der er f indungsgemafi zu verwendenden 
Mehrschichtfolie hat, vie bereits erwahnt, einen Erweichungs- 
punkt, welcher mindestens etwa 15°C # vorzugsweise mehr als 
25°C, besonders bevorzugt mehr als 40°C, Uber jenem der 
Klebschicht liegt. Ihr Gewicht liegt im allgemeinen zwischen 
etwa 20 und 300 g pro m 2 , vorzugsweise zwischen 30 und 
200 g pro m 2 . Fur die Herstellung der Deckschicht, die 
vorzugsweise aua Polyurethan besteht, kommen die handels- 
ilblichen Ein- und 2weikomponenten-Polyurethane in Betracht, 
wie sie in der Beschichtungsindustrie fur die Herstellung 
von Textil- und Lederbeschichtungen eingesetzt werden. 

Die erf indungsgem&fl zu verwendenden Mehrschichtf olien 
kttnnen auf norroalen Beschichtungsanlagen, weiche mindestens 
zwei Streichkttpfe aufweisen sollten, vorzugs- 
weise nach dem Umkehrver f ahren hergestellt werden: Zuniichst 
wird auf einen Trenntrager, vorzugsweise ein Trennpapier 
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mlt gegebenenf alls strukturierter Oberfliiche, die Deck- 
Bchicht durch Giefien , Sprlihen Oder Rakeln aufgetragen und an- 
schlieBend in einem Heizkanal ausgehfirtet (falls als Zwischen- 
schicht eine vorgef er tigte horoogene oder geschSumte Kunststoff- 
5 folie eingesetzt werden soll,dann 1st es zweckm&flig , diese 
auf die Deckschicht aufzulegen, solange Bie noch klebig 
ist) . Anschliefiend wird gegebenenf el Is ein Polyurethan- 
Reaktivschaum oder Polyurethan-Schlagachaum als Zwischen- - 
Bchicht aufgetragen und in einem neuerlichen Durchgang 
TO durch einen Trockenkanal ausgehartet . Als letzte Schicht j- 
vird der Klebstrich aufnebracht und anschliefiend in 
einem Trockenkanal ausgehSrtet. 

Erf indungsgemaa wird das so hergestellte ^ehrschichtige 
Verbundmaterial vorzugsweise nicht vom Trtnnpapier ab- 

-15 gelost, sondern zusammen mit diesem an den Endverarbeiter 
versandt. Dies hat einerseitc den Vorteil,dafl die Ver« 
bundfolie beim Transport nicht beschadigt wird 
und gibt andererseits dem Endverarbeiter die Mttglichkeit, 
beim Kaschieren mit dem zu beschichtenden Substrat die 

20 Verbundfolie mit dem Trennpapier gemeinsam einiusetzen, 
wodurch eine Verformung bzw. eine Zerstorung des Deck- 
strichs beim Verpressen vermieden wird. Falls als Deckschicht 
ein nichtthermoplastisches Harz verwendet wird (z.B. ein 
voll ausreagiertes und vernetztes Zweikonponenten-Polyure- 
than), dann ist/die Schicht allerdings meist stabil genug, 

2 5 so dafi auf das Trennpapier auch verzichtet werden kann. 

Das erf indungsgemafie Verfahren kann so ausgeftthrt werden, 
dafl der Klebstrich in einem Infrarotfeld oder In elner 
FlammkaBchierungsanlage, wie sie in der eingangs zitierten 
Literatur beschrieben wird, tiber seinen Erweichungspunkt 
30 erhitzt wird, worauf man das zu beschichtende Substrat (Tex- 
til, Vliesstoff, Leder oder Spaltleder) zukaschiert. Erfin- 
dungsgemafl bevorzugt ist jedrr.h eine einfache Kaschierung Uber 
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beheizte Walzen oder Plat ten, beispielsweise in BUgelpressen cder 
Pragepressen, welche ei^e Tempera tur aufweisen, die mindestens 
etwa10°C Uber dern Erweichungspunkt des Haftstrichs, jedoch 
moglichst unterhalb des Ervei chungspunk tes der Deckschicht 
liegt. Der AnpreSdruck liegt dabei im allgemeinen zwischen 
etwa 2 und 20 kp pro cm 2 # die Kontaktzeit vorzugsweise zwischen 
etwa 10 und 15 Sekunden. Beim Kaschieren von Leder bzw. 
Spaltleder in BUgel- und Pragepressen 1st darauf zu achten, 
dafl nur die obere (der Verbundfolie zugewandte) Platte be- 
heizt vird, damit das Leder nicht durch Hi tzeeinwirkung 
zerstttrt wird. 

Urn die Haftung der Beschlchtung auf Leder bzw. Spaltleder 
zu verbessern, wird dessen Oberflache erf indungsgemilfi 
bevorzugt vor dem Kaschieren mit einer waflrigen Polyurethan- 
Dispersion vorbehandelt . Im allgemeinen impragniert man 
dabei das Leder bzw. Spaltleder mit ca. 5 - 10 g/m Festsub- 
stanz einer ca. 40%iger PU-Dispersion. FUr diese Vorbe- 
handlung kfcnnen z.B. alle an sich bekannten handelsllbli- 
chen Lederimpragnier- und Zur ichtmittel auf Basis vafiriger 
ionischer oder nichtionischer Polyurethan-Dispersionen ein- 
gesetzt verden. FUr die Vorimpragnierung eignen sich gege- 
benenfalls auch andere Ubliche Dispersionen, z.B. auf Ba- 
sis von Acrylsaureestern, Methacrylsaureestern und deren 
Mischungen sowie Bu tadienmischpolymer isaten . 
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Beispiel 1 

a) Herstellung einer zwelschlchtlgen Folle: 

Auf einer Beschichtungsanlage, die nach dem Umkehrver- 
fahren arbeitet, wlrd auf einem Umkehrpapier des Typs 
Transkote VEM die 30 Gew.-Uge Losung elnes El nkomponenten- 
polyurethans In einem Gemisch aus DMF, Toluol und MEK mltfT 
einem Rakelmesser auf gestrichen. Die Hone des Rakelmessers 
wird dabei so bemessen, dafi die Auf lage an Polyurethan- 
Feststoff 40 g pro m 2 betragt. Dieser Deckstrich wlrd in. 
Verlauf von 8 Hinuten in einem Trockenkanal mit einer 
von BO°C auf 1 50°C ansteigenden Temperatur getrocknet. 
Mittels eines zweiten Streichkopfs wird darauf in einer 
Auflagemenge von 50 g Polyurethan-Feststoff pro m 2 ein 
Klebstrlch bestehend aus der 30 Gew.-%igen Losung eines 
thermoplastischen Polyurethans in DMF/Toluol/MEK aufge- 
rakelt. In einem zweiten Durchlauf durch den Trocken- 
kanal wlrd dieser Klebstrlch getrocknet. Danach wird 
das aus Deck- und Xlebestrich bestehende Verbundmaterial 
zusananen nilt dem Umkehrpapier auf gewickelt. 

Das Polyurethan des Deckstrichs wurde durch Umsetzung 
elnes Isocyanatgruppen aufweisenden Prapolymeren aus 
i Mol eines Gemlsches aus 1 , 6-Hexandiol-polycarbonat 
(Holekulargevicht 2000) und einem 1 . 4-Butandiol/Adlpin- 
saure-polyester (Molekulargewicht 2000) und 4 Molen 
4.4'-Di P henyl»ethandiisocyanat mit 3 Molen 1 , 4-Butandiol 
hergestellt. Das Polyurethan hat elnen Erweichungsbe- 
reich von ca. 170 - 18o°C. 
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Das Polyurethan des Klebstrichs wird durch Umset2ung 
eines Gemisches aus 1 Mol 1 , 6-Hexand iol/Adipinsaure- 
polyester (Molekulargewicht 2000) , 0,5 Molen 1 , 4-Butan- 
diol, O, 5 Molen 1 , 6-Hexandiol und 2 Molen 4,4 , -Di- 
phenylmethandiisocyanat in der Schmelze hergestellt. 
Sein Erweichungspunkt liegt zwischen ca. 90 und 100°C. 

b) Er f indungsgemaBes Verfahren: 

Mit Hilfe einer BUgelpresse des Typs XV 06 der Firma 
XannengieBer , BRD, wird die obige 2veischichtf olie mit 
einem ungerauhten Baumwollgewebe therntokaschiert . Man 
legt dabei das Substrat auf den BUgeltisch, darauf die 
2weischichtf olie ,wobei die Seite mit dem Klebstrich 
dem Substrat zugewandt ist. Darauf hin wird lO bis 15 
Sekunden lang unter einem Druck von 4 bis 5 kp pro ca^ 
bei 1 50°C die Folie mit dem Substrat verpreflt. Nach dem 
Abkiihlen des Substrats wird das Umkehrpapier abgezogen. 
Man erhalt ein fllr die Herstellung von Taschnereiartikeln 
geeignetes Kunstleder mit angenehmem, glattem Griff. 

Beispiel 2 

a) Herstellung einer dreischichtigen Folie; 

Zunachst wird, vie in Beispiel 1 a beschrieben, auf dem 
Umkehrpapier ein Deckstrich erzeugt. Auf den ver- 
festigten Deckstrich wird in einer Auf lagemenge von 
140 g Polyurethan-Feststof f pro m 2 ein schaumf iihiges 
Reaktivgemisch aufgetragen. Danach wird das Laminat 
4 Minuten in einen Trockenkanal von 1 70°C eingefUhrt, 
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wobei die Reaktionsmischung aufschHurot und aushaTtet. 
Anschlieflend wird, wie in Beispiel 1a beschrieben, der 
Klebstrich aufgerakelt. 

Das schaumf &hige Reaktivgemisch besteht aus 

a) 140 Gew.-Teilen an dimer is iertem 2 , 4-Toluylendiisocyanat 
und *. 

b) lOOO Gew.-Teilen einer Polyolkomponente , bestehend 
aus 60 Gew.-» eines Polypropylenglykols mit einer 
OH-Zahl von 27 , 

15 Gew.-% eines schwach ver zweig ten,Urethangruppen 

aufweisenden Polypropy lenoxlds (OH-Zahl 32) 
6 Gev.-% eines endstSndige Hydroxy lgruppen auf- 
weisenden Epoxidharzes aus Bisphenol A und 
Epichlorhydrin 
15 Gew.-fc eines anorganischen Weiflpigments 
2 Gev.-% eines Treibmittels auf Basis von Azodicarbon- 
saureamid 

1 Gew.-% eines Cd/2n-Mischsalics von lAngerkettigen 

FettsHuren und 
1 Gew.-% eines Siliconols 

Der Erweichungspunkt dee daraus hergestellten Schaurot 
liegt bei ca. 220°C. 

b) Erf indunqsgemaSes Verfahren: 

Die dreischichtige Folie wird, wie in Beispiel lb be- 
schrieben, mit einem Spaltleder kaechiert, wobei jedoch 
der BUgeltisch der BUgelpresse nicht geheizt wird. 
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Es entsteht ein fur die Herstellung von Schuhobermaterial 
geeignetes Kunstleder mit fulligem, angenehnem Griff. 

Beispiel 3 

Beispiel 2 wird wiederholt, jedoch wird die dr ei schi chtige 
r j Folie, wie in Beispiel 1 b beschrieben, mit einem genadelten 

Vlies auf Basis von Baumwol 1 f asern verbOgelt . Es entsteht 
ein fiir die Herstellung von Schuhobermaterial und Taschnerei- 
arti_keln geeignetes Kunstleder mit fulligem, angenehmem Griff. 

Beispiel 4 

10 a) Herstellung eines dreischichtigen Verbundmaterials : 

Beispiel 2a wird wiederholt, jedoch unter Verwendung 
eines Deckstrichs auf Basis der 30 %igen L6sung eines 
cycloaliphatischen Polyurethanharnstof f s in einem Ge- 
misch aus DMF, Toluol und Isopropanol. Der Polyurethan- 

T5 harnstoff wird durch Umset2ung eines Prapolymeren aus 

120 Gew.-Teilen 1 , 4-Butandiol/AdipinsSure-polyester 
molekulargewicht 2000) und 30 Gew.-Teilen Isophoron- 
diisocyanat mit 6 Gew.-Teilen Isophorondiamin als 
KettenverlUngerungsmittel hergestellt. Sein Erweiehunga- 

20 punkt liegt bci ca. 210°C; die Auf lagemenge betrHgt 40 g 

Polyurethanf eststof f pro m 2 . Als Klebstrich wird die 
25 %ige Lttsung eines aromatischen Polyurethans in 
einem Gemisch aus DMF r Toluol und MEX verwendet. Es 
wird durch Umsetzung von 30 Gew.-Teilen eines Polyesters 

25 aus AdipinsMure, Hexandiol und Neopentylglykol (Molekular- 

gewicht 2000) mit TO Gew.-Teilen 4 , 4 1 -Dipheny lmethan- 
diisocyanat hergeatellt. Erweichungabereich: TOO bis 
130°C; Auf lagemenge:50 g Polyurethanf eststof f pro m 2 . 
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°> Erf lndungaqemaBeB Verfahren; 

Die dreischlchtlge Verbundfolle wird mit der Klebschicht 
MCh unten mit elner Geschwindigkeit von 3 m pro Minute 
durch eln 4 m langes Inf rarotf eld. bestehend aus 12 Heiz- 

stiiben (Leistung pro Stab: 2 kW) gefUhrt. wobei der Ab- 
stand zu den HeizstHben 15 cm betragt. Unmlttelbar an- 
schliefiend wird ein genadeltes Baumwol lvlleB zukaschiert. 
Eb entsteht ein fur die Herstellung von Schuhobennaterial 
geelgnetes Kunstleder mit fUlligem. angenehmem Griff. 



Beispiel 5 

a) "erstell ung einer dreisehlchtlgen Tolie: 

Aus den. Deckstrich von Beispiel 4a, der Zwischenschicht 
von Beispiel 2a und der Klebschicht aus Beispiel la wird 
nach der allgemeinen Arbeitsveise von Beispiel 2a ein 
dreischlchtiges Verbundmaterlal hergestellt. 

b) Erf indunqsqewiafles Verfahren; 

Das dreischichtige Verbundmaterlal wird auf einer Flamm- 
kaschieranlage der Flrma PLA-MA Ltd . , Vegesund/Norwegen 
mit elner solchen Geschwindigkeit Uber eine Gasflarnme ge- 
fUhrt, dafl der Klebstrich nicht verbrannt sondern nur 
angeschmolzen wird. Unmlttelbar an.chlieBend wird ein 
genadeltes Baunwollvlles zukaschiert. Es entsteht ein 
fur die Herstellung von Schuhobennaterial geeignete. 
Kunstleder mit fUlligem, angenehme™ Griff. 

Beispiel 6 

a) Herstellung elner drelschlchtic^r, t^ Mr . 
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Auf das Umkehrpapier wird mittels einer h±n und her 
bewegten Pi s tol enspri tzmaschine cin in Toluol gelostes 
reaktives Geinisch aus m-Toluy lend i ami n und einei* Iso- 
cyanatgruppen aufweisenden Prapolymeren aus 120 Gev.- 
Tcilen eines Ad ipinsaure- 1 , 6-hexandiol-neopenty lglykol-. 
polyesters (Holgewicht 1700) und 25 Gew.-Teilen 2,4- 
Toluylendiisocyanat (KCO/NH 2 - 1,04) auf gespruht . Die 
versprUhte Masse verlauft filmartig und beginnt nach 
etwa 1 Minute, vom Zeitpunkt des Aufspriihens an gerechnet, 
abzubinden, Nach Durchlaufen eines auf B0°C beheizten 
Trockenkanals werden nach 6 Minuten, vom Zeitpunkt des 
AufsprUhens an gerechnet, auf die ausgehartete Deck- 
schicht nach der Arbeitsweise von Beispiel 2 a Zwischen- 
achicht und Klebschicht aufgebracht. 

Der Erweichungspunkt der Deckschicht liegt bei ca. 
220 bis 230°C. 



Erf indungsqemases Ver f ahren; 

Die dreischichtige Folie wird wie in Beispiel 2b be- 
schrieben mit einem Spaltleder verbtlgelt. Es entsteht 
ein fllr die Herstellung von Schuhobermaterial geeignetes 
Kunstleder mit etwas harterero Griff. 
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Patentanspruch 

Verfahren zur lfcsungsmi ttelf re ien Beschichtung und/oder 
Kaschieruno von textilen Substraten, VI less toff en, Leder 
oder Spaltleder, dadurch gekennzeichne t , daB man in einer 
mehrsch icht igen Folie, aufgebaut aus 

a) einer Klebschlcht mit elnem Gewicht von 20 bis lOO g/rn 2 
und einem Erwei chung spunk t zwischen 80 und 200°C, ge- 
gebenenfalls 

jr 

b) einer Zwischenschicht , vorzugsweise einer Polyurethan- 
Schaumschicht mit einer Dicke zwischen 0,2 und 0,5 mm 
und einem Raumgewicht zwischen 5O0 und 600 g/1, 

c) einer gegebenenf alls gefarbten Deckschicht mit einem 

2 

Gewicht von 20 bis 3O0 g/m und einem Erweichungspunkt , 
welcher mindestens 1 5°C liber jenem der Klebschicht 
liegt, sowie gegebenenf alls 

d) einem Einweg-Trennpapier , 

die Klebschicht auf ihren Erweichungspunkt erwarmt und da- 
nach die mehr schicht ige Folie mit dem zu beschichtenden 
Substrat kaschiert, wobei die erweichte Klebfichicht dem 
Substrat zugewandt ist. 
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